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L 1 invention concerns une composition pour le couchage 
de papier a haute concentration en matiere solide 0 

Par produits de recouvrement de couchage a haute teneur 
en solide p on entend des recouvrements de papier couche ayant 
5 une concentration en pigment superieure a 70 % en poids qui sont 
employes dans la fabrication de papier couche 0 

Des produits de recouvrement de couchage a haute teneur 
en solide sont deja connus r mais ils ne sont cependant que tres 
peu employes dans la pratique car ils presentent des inconve- 
lO nients importants, notamment une viscosite tres elevee n En outre, 
on se heurte dans leur emploi a une difficulte pour I'enduction. 
Ces inconvenients sont notamment a attribuer au fait que les pig- 
ments utilises jusqu'a maintenant dans ces produits de recouvre- 
ment presentent une trop haute concentration en particules ultra - 
15 fines, c 1 est-a-dire, inferieures a 0,2 micron* 

Pour la fabrication de papier couche avec des produits 
de recouvrements courants dans une concentration habituelle de 
58 a 60 % en pigment sec, on utilise generalement comme pigments 
de la poudre de kaolin ayant les caracteristiques suivantes : 
20 un pouvoir de couleur blanche exceptionnel, une grande finesse 
(80 % des particules sont de grosseur infer ieure a 2 microns), 
un pouvoir couvrant eleve, une bonne possibility d 1 impression 
sur une couche calandree ou non 0 

La structure lamelliforme du kaolin, dont le rapport 
25 enfcre surface exterieure et denstie est egal a 4 k 8 pour 1 dans 
le cas de kolins anglais, a une influence positive sur le bril- 
lant du papier couche o 

Mais, en dehors du kaolin, on utilise egalement d'au- 
tres pigments tels que le blanc-satin, et, avant tout, divers 
30 types de carbonates de calcium d'origine naturelle (craie, cal- 
cite ou spath de chaux, marbre) ou d 8 origine industrielle (car- 
bonate de calcium precipite obtenu par reaction de CO^ sur un 
lait de chaux) 0 Ces pigments qui ne sont pas du kaolin doivent 
posseder deux proprietes f ondamentales, a savoir une grande fi- 
35 nesse (moins de 70 % des particules inferieures a 0,2 micron) 
et un pouvoir de coloration blanche o Ces caracteristiques ne 
suffisent cependant pas encore pour donner au. papier couche un 
brillant satisfaisant lors de 1' impression definitive en typo- 
graphie ou en offset. 
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En consequence, d*apres la publication de Tappi 78 
du congres annuel de 1 "Association technique de I'industrie de 
la pulpe et du papier sous le titre "Le developpement du car- 
bonate de calcium fin pour le couchage du papier" par Dennison, 
5 on pourratt arriver a la conclusion qu'xl etait claar que du 

carbonate de calcium m£me tres fin ne peut pas etre utilise comme 
pigment unique dans la fabrication de papier couche brillant, 
ce qui, en fait, n'a jamais ete suppose 0 

Dans les tableaux suivants sont indiques les resultats 

lO comparatifs obtenus conformement a la technique avec des masses 
de revStement qui contenaient 58 % de matiere solide, soit du 
kaolin, soit du carbonate de calcium naturel. Les composants 
de masse etaient pour lOO parties en poids de pigment, 14 par- 
ties d*un compose de styrene acrylique et 0,5 partie de carboxy- 

15 methyl-cellulose o (voir tableau I en annexe) 

On connait egalement des masses de recouyrement qui 
contiennent en mSme temps du kaolin et du carbonate de calcium 
et dont le carbonate de calcium contribue a ameliorer certaines 
proprietes du papier et a abaisser le coOt de fabrication. Ce- 

20 pendant, comme on pouva.it le prevoir, le brillant est deter iore 
dans le papier couche obtenu avec le procede connu, et cela a 
mesure que la teneur en carbonate cro£t 0 Pratiquement, on cons- 
tate que la proportion maximale acceptable en carbonate de cal- 
cium s'eleve a 30 parties pour 70 parties de kaolin „ 

25 Le tableau II, en annexe, montre les resultats obtenus 

conformement au brevet frangais n° 73 34 897 en employant des 

pigments de CaCO^ de haute finesse avec un diametre moyen sta- 

tistique de 0,5 a 0,9 micron et une surface exterieure specifi- 
2 

que de 12 m /g of en comparaison avec du kaolin 0 Le recouvrement 

30 est effectue au moyen d'un rScloir dans une proportion de 
2 

12 g/m avec une vitesse de 800 m/mn suivi d ( un calandrage avec 
une machine comprenant douze cylindres* 

Pour 1* amelioration du brillant, on connait des procedes 
dits procedes HCS dans lesquels on travaille avec de hautes con- 
35 centrations en pigment dans la masse de recouvrement Jdesignes 
comme procedes a haute concentration en matiere solide). On uti- 
lise ainsi une concentration minimale de 70 % de pigment dans 
la masse de recouvrement. Cepepdant, ce procede dit HCS se heurte 
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a certaines difficultes da point de vue des proprietes d'ecoule- 
ment de la masse parce que sa viscosite est augmenteeo 

Le comportement a I'ecoulement d°un pigment est la fonc- 
tion de nombreux facteurs (procede de dispersion P type et quan- 
tity du produit dispersant) et notamment des caracteristiques de 
structure ainsi que de la repartition granulometr ique du pigment. 

La structure lamellaire du kaolin s 8 oppose a l'obtention 
de viscosites faibles avec des hautes concentrations en pigment, 
et cette difficulte est d'autant plus grande que le rapport 
surface/densite des particules de kaolin est plus grande En con- 
sequence, le kaolin, lorsqu'il est utilise comme pigment unique 
en raison de son mauvais comportement a I'ecoulement et de son 
etalement difficile sous la lame du rScloir, ne peut pas 8tre 
utilise dans une masse de recouvrement avec une proportion su- 
perieure a 60 % e En outre, il faut constater que 1 'amelioration 
du brillant avec des telles concentrations est pratiquement ne- 
gligeable, et que le kaolin avec les concentrations usuelles 
(57 a 60 %) perd pratiquement son brillant maximal e 

Dans le cas de carbonate de calcium obtenu par precipi- 
tation dont les particules ont la forme de petites baguettes, le 
comportemant a I'ecoulement depend essentiellement de la disper- 
sion., Les carbonates de calcium precites qui sont suffisamment 
fins pour servir de masse de recouvrement. pour le papier, ne 
doivent pas presenter une concentration en matiere solide supe- 
rieure a 60 % dans la masse. 

La situation est differente avec les carbonates de cal- 
cium naturels quel que soit leur type (spathe calcaire, craie, 
marbre) 0 La structure rhomboedrique de ces pigments permet une 
haute concentration en matiere solide dans l'eauo lis se repar- 
tissent dans de faibles quantites d'eau, contrairement aux pig- 
ments de structure en lamelles (kaolin) ou en forme de baguettes 
(carbonate precipite), et cela m§me avec une quantite minimale * 
de produit dispersif 0 

II est egalement possible d'obtenir des concentrations 
relativement stables de l'ordre de grandeur de 75 a 78 % dans 
l'eauo Pour des masses de recouvrement, il est absolument neces- 
saire d'obtenir des suspensions aqueuses de carbonate de calcium 
naturel avec de hautes concentrations (76 %). En vue d'obtenir 
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une masse de recouvrement ayarvt une concentration en matiere so- 
lide minimal e de 70 % (conformement au procede HCS mentionne plus 
haut) il est necessaire que la suspension de pigment ait elle- 
m£me une concentration en matiere solide d p au moins 76 % 0 Cepen- 
dant, une comparaison des resultats de deux masses de revStement 
fabriquees par le procede HCS qui contenaient, comme pigment uni- 
que, d'une part, du kaolin et, d 8 autre part, du carbonate de cal- 
cium naturel de haute finesse (90 % des particules inferieures a 
2 microns) a montre qu 8 avec le carbonate on obtient tou jours un 
brillant plus faible. 

Le tableau III, en annexe, montre la comparaison entre 
le kaolin et les deux carbonate de calcium naturels utilises com- 
me pigments uniques dans le procede HCS D 

La comparaison de la masse de recouvrement s'elevait a 
100 parties en poids de pigment pour 14 parties en poids de sty- 
rene acrylique-latex et 0,5 partie en poids de produit dispersif 
mais les concentrations de la masse de recouvrement etaient de 
64 % dans le cas du kaolin (ce qui est dans la pratique la valeur 
maximale admissible pour le pigment) et de 70 % dans le cas du 
carbonate de calcium naturel 0 

Au total, les procede connus montrent done, des points* 
de vue de la brillance du papier couche, que s 

- dans le cas d'une masse de recouvrement classique 
(58 a 60 % de matiere solide) le kaolin donne de meilleures re- 
sultats que la carbonate de calcium naturel ou autres pigments 
industriels (blanc satin, carbonate de calcium precite etc.) 
et cela independamment de la finesse de ces pigments 0 

- dans le procede HCS, l'emploi de kaolin est limite 
a des concentrations inferieures a 66 % et le carbonate de cal- 
cium commun ou tres fin ( jusqu'a 90 % des particules inferieures 
a 2 microns) donne des resultats plus mauvais que ceux obtenus 
avec le kaolin dans ce procede * 

II apparait done que les affirmations mentionnees plus 
haut de S 0 R 0 Dennison dans sa conclusion sont pleinement confir- 
mees, independamment du procede de recouvrement utilise** 

D'apres le brevet DE 28 08 425, on connaJt deja des ma- 
tieres minimales de charge qui peuvent §tre utilisees sans in— 
convenients pour des recouvrements a haute teneur en matiere solide. 
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Ces charges minerales sont caracterisees en ce qu'elles sont 
preparees par broyage ou criblage suivant la grosseur des parti- 
cules, et ne contiennent aucune particule ou en tout cas au 
maximum 15 % en poids de particules inferieures a 0,2 micron 
de diametre spherique. Dans ce brevet sont citees notamment, 
comme matieres minerales de charge, le carbonate de calcium 
precipite, la dolomie, le kaolin, le talc, le sulfate de baryum 
et/ou le quartz o D § apres ce brevet, sont particuiierement avan- 
tageuses des charges minerales qui ne contiennent pas plus de 
8 % en poids de particules inferieures a O p 2 micron de diametre 
spherique correspondant, qui contiennent une tranche superieure 

de particules de 2 a 3 microns de diametre, et qui contiennent 
80 a 95 % en poids de particules inferieures a 1 micron* 

La presente invention a pour but de realiser un recou- 

vrement a haute teneur en matiere solide bien determine, permet- 

tant d'obtenir des papiers couches qui presentent une brillance 

particuiierement elevee, qui est egale ou superieure a celle ob- 

tenue avec du kaolin de couchage* 

Dans ce but, 1" invention a pour objet une masse de re- 

couvrement pour le couchage de papier qui est caracterisee par 

les proprietes suivantes s 

a) elle contient comme pigment unique du carbonate de 

calcium, 

b) la concentration du carbonate de calcium dans l'eau 
s'eleve a 79,3 % en poids, 

c) le pH du carbonate dans l'eau est egal a 9,5 

d) la granulometrie du carbonate de calcium est la 
suivante s 

- particules inferieures a 2 microns 0 100 % en poids 

- particules inferieures a 1 micron 82*5,% en poids 

- particules inferieures a 0,2 micron 14 % en poids 

e) la concentration de la masse de recouvrement est de 
7 % en poids 

f ) elle contient un produit liant synthetique constitue 
par du styrene acrylique-latex dans une proportion de 12 % en 
poids sec pour 100 % en poids de carbonate de calciunu 

Plus particuiierement, 1* invention prevoit egalement 
une masse de recouvrement pour papier couche qui presente les 
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caracteristiques a) b) et c) ci-dessus, mais dont la granulome- 
tire est la suivante t 

- particules inferieures a 2 microns lOO % en poids 

- particules inferieures a 1 micron 73 % en poids 
5 - particules inferieures a 0,5 micron 30 % en poids 

- particules inferieures a 0,2 micron 14 % en poids 
les caracteristiques e) et f) restant identiques 0 

lies carbonates de calcium naturels a utiliser conforme— 
ment a l 1 invention peuvent Stre d'origines differentes et les 

lO resultats sont identiques pour 1.* une ou l 1 autre masse de depart. 
II peut s'agir par exemple de craie (cocolithe clacaire), de 
sphath calcaife (a structure cristalline^ ou de marbre blanc, 
toutes ces matieres etant broyees pour qu*elles presentent les 
caracteristiques mentionnees ci-dessus P Toutefois, il est impor- 

15 tant que la teneur minimale en CaCO^ de ces matieres soit de pre- 
ference superieure a 98,5 % afin d'eviter que ces pigments ne 
soient pas defavorablement influences par des impuretes. 

Les matieres de base mentionnees peuvent §tre a l'etat 
sec, par exemple en forme de poudre, qui presente les caracte— 

20 ristiques conformes a 1" invention et qui, avant preparation de 
la masse de recouvrement. elle-meme, sont mis en solution aqueuse 
avec les moyens habituels et en presence d'auxiliaire usuels. 

II est egalement possible de partir de suspensions deja 
connues dans la technique, qui sont epaisses par evaporation 

25 afin d'obtenir la concentration elevee necessaire pour le prece- 
de HCSo 

Un avantage important de recouvrement a haute teneur en 
matiere solide conforme a I 1 invention reside en ce que, d'impor- 
tantes economies en energie sont possibles pour 1* operation de 

30 sechage et que la quantite de liant necessaire est plus reduite. 
En ce qui concerne 1* energie necessaire pour le sechage, on pro- 
fite du fait qu'on passe d'une concentration de la masse de 58 % 
a une concentration de 72 % 9 ce qui represente une economie 
d'energie d*un tiers 0 

35 En ce qui concerne le liant, differents facteurs con- 

courant a son economie , par exemple la granulometrie du pigment 
et la penetration du liant dans le papier couche 0 Dans le cas 
d'un pigment pour le recouvrement, le besoin en liant est en 
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general une fonction du diametre moyen des particuleso La compo- 
sition conforme a 1* invention permet un bon comport etnent a l'ecou 
lement avec un besoin en liant le plus reduit possible « 

Le pigment unique conforme a 1 0 invention, en forme de 
carbonate de calcium naturel possede de meilleures proprietes 
que le kaolin du point de vue evacuation <Je rhumidite* L 9 expe- 
rience montre que le besoin en liant pour un tel carbonate est 
inferieur a celui du kaolin employe comme recouvrement o 

Dans le procede HCS, avec emploi de la composition con- 
forme a I'invention, une quantite d'eau plus faible est presente 
dans la masse de recouvrement (au maximum 30 %) de sorte que, 
grace au sechage rapide, la penetration du liant est plus diffi- 
cile, ce qui fausse la qualite du papier pour 1 9 impression. 

L 8 invention est expliquee ci-apres a l'aide d'exemples 
d* application c Les proportions des composants sont chaque fois 
exprimees en parties en poids ou pourcentages en poids* 
EXEMPLE 1 (conforme a 1» invention) 

Une suspension aqueuse (debourbee) d'un carbonate de 
calciunL-naturel (craie) avec 64 % de teneur en matiere solide 
est vaporisee dans un evaporateur Delisel a double enveloppe 
jusqu'a ce que la concentration en pigment se fixe a 79,3 % 0 
Apres addition d'un dispersant acrylique en 0,40 partie pour 
lOO parties de carbonate, et apres homogeneisation, on mesure 
a lOO t/mn, une viscosite Broothfield de 850 m Pas et une va- 
leur pH de 9,5. 

On ajoute alors le liant synthetique, constitue par 
un melange styrene acrylique de latex en quantite de 12 parties 
en poids de produit sec pour lOO parties en poids de carbonate, 
et si necessaire une petite quantite d°eau pour avoir une con- 
centration finale de 72 % pour une masse de recouvrement dont 
la viscosite est de 760 nuPaSo 

L'enduction de la couche s'effectue comme decrit dans 
l'exemple 2 dans une porportion de 16,8 g/m 2 0 On determine alors 
la brillance du produit obtenu 0 

De maniere surprenante, on atteint une brillance (mesu- 
ree d 1 apres Tappi sous un angle d B incidence et de sortie de 
rayonnement de 75° avec un appareil Gardner) egale a 66 %* 

La masse de recouvrement de papier couche conforme a 
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1\ invention est preparee par exemple de la maniere suivante : 
Dans un melangeur rapide, on introduit une bouillie 
de carbonate de calcium a "*9,3 % et on ajoute un produit epais- 
sisseur r par exemple de la carboxymethylcellulose et ensuite le 
5 liant.de styrene acrylique, le cas echeant un eclaircisseur op- 
tique et on regie enfm le pH a 9,5 au moyen de NaOH ou NH^OH, 
apres un brassage de dix minutes a une vitesse de rotation de 
1 300 t/mn, on obtient un pigment pour enduction de viscosite 
300 m 0 Pas«, 

lO EXEMPLE 2 (exemple de comparaison) 

A partir de 100 parties en poids de kaolin Dinkie A, on 
prepare une suspension aqueuse a 70 % de matiere solide, en pre- 
sence de 0^ 22 partie de dispersant* On ajoute environ 2 ml de 
soude par Kg de kaolin pour elever le pH de 6,8 a 7,2o Apres 

15 traitement dans une turbine rapide a 1 300 t/mn, la. viscosite 

Brookfield de la suspension, mesuree a 100 t/mn est de 300 nuPas. 

On ajoute encore 12 parties de "Latex Acronal S 360 D" 
de sorte que la teneur en pigment est abaissee a 65 % a C'est- 
a-dire a la concentration limite de la masse de recouvrement 

20 en kaolin 0 La viscosite de la masse est alors de 550 m 0 Pas. 

Ensuite, s'effectue l'enduisage avec une installation 
Keegan selon le procede connu dit' a Trailing Blade la plaque 
de raclage etant inclinee de 45° par rapport au cylindre de 
tirage 0 La pression est alors reglee de telle sorte qu'on ob- 

25 tienne une couche de 16,6 g/m o Ensuite, le papier couche est 

conditionne pendant 48 heures a 20° C et une humidite relative 

de I 1 air de 65 % 0 Ensuite, on effectue cinq passages a travers 

une calandre a la temperature ambiante et sous une pression li- 

2 

^neaire de 135 kg/cm 0 

30 Apres une autre attente de 24 haures dans les mSmes con- 

ditions que precedemment, on determine la bril lance du papier 
sous un angle de 75° avec un appareil photo-electrique* La gran- 
deur indiquee est la moyenne entre deux mesures, l'une en direc- 
tion longitudinale du papier et l 1 autre une direction transver- 

35 sale* 

Les resultats obtenus sont indiques dans le tableau IV 
en annexe o 

Ce tableau montre qu'avec emploi du procede HCS, la 
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composition conforme a 1" invention qui contient comme pigment 
unique du carbonate de calcium naturel dont la granulometrie 
est une caracteristique de 1 8 invention, donne une meilleure 
brillance que le kaolin traditionnel 0 
5 De maniere analogue, on prepare une masse de couchage 

de papier conforme a l 1 invention dont on mesure la brillance de 
la meme maniere et, on fait la comparaison avec le kaolin 0 Les 
resultats sont indiques dans le tableau V en annexe,, 

Ce tableau montre qu'avec application du procede HCS 
10 1* autre composition conforme a 1' invention, qui contient, comme 
pigment unique, du carbonate de calcium naturel, dont la carac- 
teristique granulometrique correspondant a 1" invention, on ob- 
tient une meilleure. brillance qu'avec le kaolin traditionnel. 
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TABLEAU I 





' Kaolin ] 


! Carbonate de - calcium j 


: A - Caracteristicfue du piqment ; 
: et de la masse de recouvre- s 
: ment - ; 




; i ; 


; 2 ; 


; 3 l 


: % Kaolin inferieur a 2 microns s 
Ca CO naturel 


! 75. : 


\ 90 ; 


! 89 


i 70 t 


: Pigment (parties en poids dans 
: la masse de recouvrement) 










: Kaolin 
: Ca C0 3 


: lOO 
: O 


: O 
: lOO 


: O 
; lOO 


: O z 
: lOO : 


: Viscosite de la masse de recou- 
: vrement 










: m Pa s/lOO U /minute 


: 500 


; 200 : 


: 200 


: 160 • 


: B - Caracteristioue du papier 

: couche - : 










: Brillant suivant TAPPI 
: (75° - 75°) % : 
: apres conditionnement, : 
: humidite atmospherique 50 % : 
: + 23°C : 
: super calandre IO cylindres : 
: 200 m/minute i 
: pression lineaire ISO kg/cm : 
: temperature des cylindres 60°C s 


i 51 i 


! 3i ! 


I 35 S 


\ 24 i 


: Brillant a la pression d 1 apres : 
: ^ TAPPI % : 
: apres conditionnement ci-dessus : 
: apport 1,2 g/m 2 rouge : 


67 : 


55 : 


57 \ 


45 i 
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TABLEAU II 



: E chant! I Ion N° 


E 1 J 


! 2 ! 


: 3 : 


: 4 


: 15 \ 


: A - Composition de la masse de 










: *~: 


: recouvrement - 












s Kaolin % en poids 


% lOO s 


! O J 


i 70 ] 


I 70 . 


! 70 i 


: Ca C0 3 naturel (35 % des 












: J particules (2 y) ; 


5 O ; 


; lOO : 


: O : 


i 30 : 


; 0 : 


: Ca CO. naturel (80 % des : 












s particules /2p) 

: Polyacrylate de NaMproduit de s 


: O : 


i O : 


: lOO j 


; O 


\ 30 












2 dispersion) ; 


s O f 3 j 


! O r 4 i 


! 0,4 \ 


• 0,4 s 


I O r 4 i 


: Styrene-acrylate-latex : 


: 12 s 


12 : 


. 12 : 


x 12 : 


: 12 : 


: B - Papier couche ohtenu - : 












* n • 

: Poids g/m : 


> 92 I 


92 \ 


J 92 ! 


: 92 \ 


: 92 ] 


: Brillant suivant TAPPI % : 


62 \ 


19 s 


56 i 


\ 38 : 


: 60 : 


2 * 

s Brillant imprime avec 1,2 g/m : 
: de couleur d 1 impression % \ 


SO \ 


25 i 


77 i 


' 59 ! 


1 79 1 



12 



2468688 



TABLEAU III 





Kaolin 


i Carbonate de calcium : 


: A - Caracteristique du piqment 
: et de la couche de recou- 
: vrement - 














: % de particules inferieures 
: a 2 microns 
: 1 micron 


: 75 
t 55 


: 90 
? 52 


70 'i 
s 28 : 


: Pigment (proportion en poids 

: dans la masse de recouvre- 

: ment ) 

: Kaolin 

: Ca CO^ naturel 


: 100 

: * 0 


: O 
r lOO 


: 0 : 
: lOO : 


: Concentration de la masse de 
t recouvr ement. \/o) , 


! 58 


i 64 


! 58 


I 70 


: 58 


\ 70 : 


: B - Caracteristicrues du papier : 
: couche - : 














: Brillant TAPPI (75° - 75°) ; 

• 9£ a TiT~^> q cciTici S *f~ "i otrn pmpnt ^n *5£ « 

• /o ajL/^ v«uiiux uxuiiiiciiiciiii. /o « 

: humidite relative de l'air j 
: + 23°C ; 
: super calandrage a 10 cylind.: 
: 200 m/mm : 
: pression lineaire ISO kg/cm ; 
: temperature des cylindres : 
: 60°C : 


i 51,; 


i 33 i 


31 ] 


i 45 i 


\ 24 j 


! 37 : 


: Brillant imprime suivant : 
: TAPPI % apres conditionne- : 
: ment (comme ci-dessus) : 


67 S 


* 68 i 


55 S 


: 62 I 


45 \ 


SO \ 


* 2 

I Apport 1,2 g/m rouge 
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TABLEAU IV 



" 3 

: Pigment • 

• o 


Kaolin 


s Carbonate de calcium : 
s (craie) : 
g conforme a 1" invention : 


m Concentration % du pigment z 
I dans 1 1 eau 2 

m e 


70 


o • 

s 79,3 : 

<• _ 


o 

: pH du pigment dans l'eau s 


6,8 


o • 

• 9,5 : 


Granulometrie du oioment • s 






: % de particules < 2 microns s 
: % de particules <^ 1 micron s 
: % de particules < Q2 micron s 


75 


s lOO • 
s 82,5 : 
s 14 


" Concentration de la masse * 
* de couchage (en %) s 


65 


s 72 j 


: Brillance du papier couche s 
s (en %) s 


58,5 


i 66 i 
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TABLEAU V 



: Pigment 


s Kaolin 


: Carbonate de calcium 
s . (craie) 


: Concentration en % 
: du pigment dans l*eau 


! 70 


! 79,3 


: pH des pigments 
: dans l*eau 


! 6,8 


! 9»5 


: Granulometrie caracteris- 
: ticrue du oiqment 

: Couche superieure en micron 

: % particules < 2 microns 

r % particules < 1 micron 

s % particules <Q5 micron 

: % particules <Q2 micron « 


i 

: 75 ' s 


f 2 
i lOO 
. 73 
30 
14 


Concentration en % de la : 
masse de couchage : 


8 

[ 65 ; 


72 ; 


Surface specifique : 
g/m 2 du pigment s 


17 ■ 


17 ; 


Bril lance du papier : 
couche en % • 


58,5 I 


63,5 ) 
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REVINDICATIONS 
1°) Composition pour couchage de papier avec une compo- 
sition a teneur elevee en matiere solide, caracterisee en ce 
qu'elle contient comme pigment unique du carbonate de calcium 
5 naturel ayant une concentration dans 1'eau de 79,3 % en poids, 
un pH de 9,5 et une granulometrie comportant 100 parties en 
poids de particules inferieures a 2 microns, 82,5 parties infe- 
rieures a 1 micron et 14 parties inferieures a 0,2 micron en 
une concentration dans la masse de 72 % avec un liant synthe- 
lO tique en styrene acrylique et latex en quantite de 12 % a sec 
du carbonate de calcium 0 

2°) Composition pour couchage de papier, suivant la 
revendication 1, caracterisee par une granulometrie comportant 
lOO % en poids de particules inferieures a 2 microns, 73 % en 
15 particules inferieures a 1 micron, 30 % de particules inferieures 
a 0,5 micron et 14 % de particules inferieures a 0,2 micron, le 
carbonate ayant une surface spherique de 17 g/m . 

3°) Composition pour' couchage de papier, suivant la 
revendication 2, caracterisee en ce que le carbonate de calcium 
20 naturel est de la craie 0 



